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Technicka sprava

Zikladné adaje:

Nazov stavby: Inovicia existujiicej technologickej linky spoloénosti Ipefské Strkopiesky,
5.r.0., Luéenec

Miesto stavby: Velkd nad Ipfom
Investor: IPELSKE STRKOPIESKY, s.r.0. Svitoplukova 2, 984 01 Luéenec

Ing. Imrich Kelemen — prokurista
Velkd nad Ipfom 985 32

tel.: 0911660709
Ing. Ladislav Damrély — konatel
Pionierska 112/37 Poltéar 987 01
tel.: 0911660711

Kristidn Kelemen — konatel
Velka nad Ipfom 985 32

Identifikaéné Gdaje projektanta:
strojnotechnologickd ¢ast: Ing Jana Tatarkova

tel.: +421 904 946 157
Uéel a ciel projektu:
K spracovaniu projektu inovécie existujucej technologickej linky sa pristipilo za ucelom ziskania
kvalitnej3ich produktov vyrobného procesu, jeho lepdieho zhodnotenia, znifenia ndkladov na
prevédzku a skvalitnenia pracovného prostredia.

Cielom projektu Je zvy3enie konkurencieschopnosti a efektivnosti vyroby, zniZenie energetickej
néaroénosti a ekologickych dopadov v spracovani Strkopieskov.

Udaje o prevadzke:

e prevadzkovy reiim: celoroény v jednosmennej prevédzke s priemernym vykonom linky 120 t/hod

e vyrabany sortiment: technolégia vyroby je zamerand prevaine na vyrobu jemnozrnnych frakcii
kameniva, ¢o je v sulade so suéasnym ako aj vyhladovym smerom v odbyte kameniva. Jednotlivé
frakcie sa vyrdbaji v sortimente podrfa STN 72 1512 a to 0/4, 4/8, 8/16, 16/22, 0/22

* surovina: faiené Strkopiesky

e sypnd hmotnost: 1,6 t/m’
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Priemerna vyroba: hodinové 120t
smenova 840t
mesaénd 16800t

Clenenie stavby:

Prevadzkovy sibor PS1 Mokra Uprava a primdrne triedenie
PS2 Mokré Gprava a sekundarne triedenie
PS3  Pésova doprava

Jestvujuci stav technologickej linky:

Technologickd linka zahffia dvojstupfiové triedenie. Triediace zariadenia s osadené na
ocelovych podstavcoch a frémach.

Jestvujuci technologicky sled linky:

Tazeny itrkopiesok je nakladaéom naloZeny do ndsypky suroviny, ktord ma kapacitu cca 12m?
s nadstavbou 19m°. U#ito¢nd §irka ndsypky 3,3m vyhovuje 3irke lyZice nakladada. Vrchnd ¢ast ndsypky
je opatrend dikmym rostom umoZfiujlcim sklznuf nadrozmerné kusy kameniva pred nasypku. Na
roite ndsypky sa zachytia nadrozmerné kamene a pripadne neZiaduce kondre stromov, ktoré by sa
mohli vyskytnit vfaZenom materidli. Plynulé dadvkovanie suroviny 2z ndsypky umoifiuje pdsovy
dévkovaci dopravnik §. 800mm s dftkou 4m svykonom cca 120t/hod, ¢o plne vyhovuje vykonu
néslednych strojnych zariadenl. Vykon je regulovatelny frekvenénym menicom.

Pravidelnym davkovanim je materidl presunuty na vibraény triedic EDT 1600x3000/2 so
sprchovanim, pri¢om medzisitnd frakcia a nadsitnd frakcia sG spoloénym sklzom usmernené na
pésovy dopravnik a uskladnené na vofnej sklédke ako findiny wyrobok fr. 22/100. Podsitnd frakcia
0/22mm je spolu s pracou vodou premiestnend do dehydritora KDS 80 a odvedena bud na volni
sklddku ako wyrobok fr. 0/22, alebo je pomocou nohavicového sklzu s klapkou usmernend na
druhostupriové triedenie pomocou vibraéného triedica VFS 1500x3600/3. Druhostupfiovy findlny
triedi¢ je taktieZ sprchovany. Podsitny podiel vytriedeného kameniva fr. 0/4 je spolu s pracou vodou
presunuty pomocou sklzu do dehydrdtora KKD 60. Po dehydratdcii je materiadl sypany na volnd
sklddku. Ostatné frakcie 4/8, 8/16 a 16/22 su uskladnené taktie na vofnych skladkach ako findlne
vyrobky.

PouZité podklady pri spracovani projektu inovécie:

. képia katastralnej mapy,
. geometricky plén vydany Sprévou katastra Lufenec
. projektova dokumentécia skutkového stavu

Popis navrhovanej inovécie:

Dokumentacia je s ohfadom na charakter a zamyifané ciele investiéného zdmeru rieSena v sdlade
s ustanovenim vyhlasky & 262/1992 Zb. - Z&kon, ktorym sa meni a doplfia zdkon & 50/1976 Zb. o
Gzemnom plénovani a stavebnom poriadku (stavebny zdkon) v zneni zakona & 103/1990 Zb. a
VyhlaZok ministerstva Zivotného prostredia Slovenske] republiky &. 453/2000 Z. z., €. 55/2001 Z. z..,
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ktoré sa tykaju dokumentdcie stavieb. Stavba je vyrobného charakteru, éo podmiefiuje jej
architektonické rieSenie. Dispoziéne a konitrukéne vychddza projekt zo zauZivanych zvyklosti
z obdobnych prevddzok.

Inovécia jestvujicej technologickej linky bude spoéivaf v Uprave jednotlivych zariadeni a doplneni
technolégie o nové zariadenia. Dotkne sa vietkych troch prevédzkovych siborov.

Taieny $trkoplesok bude nakladagom naloZeny do zasobnika vstupnej suroviny, ktory bude osadeny
na drovni -1,9m od drovne terénu +0.00 na beténovom zéklade s opornou stenou pre zabezpeéenie
vystuZenia zemného zasobnika. (Hladina spodnej vody z (dajov zaddvatela je 2,5m od Grovne
terénu.) Plynulé davkovanie suroviny umoini pasovy davkovaci dopravnik §. 800mm s ditkou 4m
s vykonom cca 120t/hod, ¢o plne vyhovuje vykonu ndslednych strojnych zariadeni. Vykon podévania
je regulovatelny frekvenénym meni¢om. Odberny dopravnik 5. 650mm, dl. 24m bude predfieny o 5-
metrovy sekciu tak, aby bolo moZné vratnu stanicu pasového dopravnika uloZif na beténovy zaklad
na drovni -1,9m. Sklon dopravnika bude max. 17° tak, aby materidl mohol byt plynule prestvany na
uzol primarneho triedenia.

Primdrny triedi¢ bude ositovany polyuretdnovymi sitami. PouZivanie polyuretianovych sit v mokrom
triedeni je si¢asny moderny trend a to hlavne pre triedice s vefkym vykonom v jednej frakcii. Sitové
plochy predstavujd niekolkondsobne dlhdiu Zivotnost v porovnani s kovovymi sitami, polyuretinovy
polymér vykazuje najvacliu schopnost odoldvafl oteru a opotrebeniu. Vdaka flexibilite materidlu,
z ktorého byvaju sitd vyrobené, nedochddza kich zapchdvaniu, zabrafiuji v tom kénické otvory sit.
Sitd maju samodistiaci efekt, minimalnu hluénost. Osadenie polyuretdnowych sit viak znamend 3j
mendiu plochu trieditelnosti, o sa dé z ¢asti eliminovat zmenou sklonu triediéa. Podstavec bude
potrebné upravit tak, aby bolo moZné triediZ osadit na max. 16° ( pévodne 18°). Samotny triedié bude
upevneny na podstavcoch pruZin. Viysypné skizy z primdrneho triediéa budi mat exponované asti
pogumované, &im bude zniZend hluénost vo vyrobnom procese. Zariadenie je v mokre] previdzke,
bude potrebné osadit systém vodného sprchovania pre kvalitnejdie premyvanie materidlu.

Nadsitna vytriedend frakcia bude sklddkovana na volnej sklddke pomocou pésového dopravnika 3.
500mm, dl. 11m. Medzisitnd frakcia bude pomocou pésového dopravnika prepravend na pracie
zariadenie, ktoré materidl preperie a odIG&i neZiaduce Eastice, ktoré sa v materidli nachadzaja napr.
drevo. Podsitnd frakcia spolu s pracou vodou bude pomocou skizu presunutd do koréekového
$nekového dehydratora. Z dehydratora sa materidl prepravi pomocou medzioperaéného dopravnika
do deliaceho uzla. Medzioperaény dopravnik musi splfiat podmienku moznosti prepravy materidlu
108t/h. (V pripade kvalitného loZiska, kde by nebolo potrebné pouiit pracie zariadenie, bol by triedi¢
presitovany a materidl podsitnej aj medzisitnej frakcie by bol presunuty spoloéne cez vysypku do
dehydrdtora.) Fr. 0/4 zdehydrétora a prepraty podiel medzisitnej frakcie 4/22 bude pomocou
nohavicového skizu s klapkou presunuty bud na haldu ako vytriedens frakcia 0/22, alebo bude uréend
na sekundérne triedenie. Nastavenim klapky do vertikdinej polohy je moZnost delenia materislu na
polovicu tak, Ze jedna fast ide na sklddku adruhd &ast je uréend na sekundirne triedenie
s premyvanim. Sekundérny triedi¢ bude ositovany polyuretanovymi sitami. Sklon vibra&ného triediéa
je 15° takie podstavec ostane bez Uprav. Kede ide o trojsitny triedié, bude osadeny pojazdny box,
ktory umoziiuje lepdiu manipuldciu pri Gdribe zariadenia. Steny vysypnych skizov aj boxu budd
pogumované pre zniZenie hluénosti v prevédzke. Sekundérny triedié bude mat systém sprchovania
pre zvySenie kvalitativnych vlastnosti findlnych wyrobkov. Podsitny podiel je pomocou spodnej
vysypky usmerneny do koréekového kruhového dehydratora, kde sa odvodni a presdva na skladkovy
dopravnik s pojazdom. Frakcia 8/16 prechddza eite dal3im stupfiom premyvania na pracom zariadeni,
umiestnenom na vysype z dopravnika. Jestvujici dopravnik fr. 16/22 bude prediieny o 4m sekciu.
Vytriedené fr. 16/22, 8/16, 4/8 aj 0/4 s uskladnené na zemnych sklddkach ako findlne vyrobky.
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Vplyv na Zivotné prostredie:

Stavba technologicke] linky na spracovanie 3trkopieskov riesi mokry upravarensky proces, ktory je
uéinnym prostriedkom proti vzniku prachu.

Obsluha strojov v Gpravni bude mat stanovisko v akusticky izolovanej kabine, z ktorej pozoruje
prevédzku a je chrdnend pred hlukom. V pripade, Ze bude musiet 2asiahnut priamo pri strojoch,
poutije osobné ochranné pomécky.

Navrhované inovicie technologickej linky nebudd mat vplyv na zhor$enie Zivotného prostredia
v danej lokalite. Pouzivanie polyuretdnovych sit bude predstavovaf niekolkonasobne dlh3iu Zivotnost
2 minimalnu hluénest v porovnani s kovovymi sitami. Mokrd Gprava kameniva zniZuje prasnost na
minimum. Zachytené kaly budi odvedené do kalovej jamy, ktoré sa bude podTla potreby &istit.

Poziadavky starostlivosti o bezpeénost prace:

V projekte budi zakotvené a redpektované ustanovenia STN, vyhldska 374/90Zb. - SUBP SBU o
bezpe&nosti préce a technickych zariadeniach na stavbdch, vyhldsky $8U & 50/1989 Zb. o0 BOZP a BP
pri Uprave a zuifachtovani nerastov, vyhlasky SBU & 29/1989 Zb. o BOZP a BP pri banskej &innosti
vykondvanej banskym spdsobom a Zdkon NR SR o bezpecnosti a ochrane zdravia pri praci ¢
124/2006.

V projekte su dodriané predpisy tykajuce sa:

vybavenia a Gpravy pasov

priestorové usporiadanie na plosinach

podchodné vyiky pre chddzu na plodindch, schodoch a pod.
riedenie ochrannych krytov na strojnom zariadeni
vyhotovenia zébradlia a podchodov

farebnd Gprava néterov pre zaistenie bezpecnosti prace
odstrénenie fyzicky ndroénej prace

zaistenie gikmych pléch a ochozov proti Smyku

osvetlenie pracovisk

vybavenie pracoviska vystrainymi znackami a tabulkami

Charakteristika stavby z hladiska poiiarnej ochrany:

Technologicka skladba pozostdva 20 zostavy dopravnych pdsov, triediacich agregatov, skizov a
pomocnych nosnych konstrukcii. Celé zariadenie je prevedené zocele. Predpokladané ohniskd
poiiaru st gumové pdsy dopravnikov, elektroinitaldcie a el. rozvadzac.

Poiiarna ochrana bude riesend ruénymi hasiacimi pristrojmi, vybavenim objektu poZiarnou
signalizdciou, vystrainymi tabulkami a poZiarnym poriadkom.

Projekt je rie3eny tak, aby boli vytvorené podmienky pre predpisané Unikové cesty a komunikacné
spristupnenie po prevadzkovych komunikdcidch umoifuje pristup techniky v pripade poZiarneho
zdsahu,
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Kalové a vodné hospodarstvo:

Predpokladana spotreba vody:

e pre primédrnu triediarei a sprchovanie cca 600 I/min

e pre sekunddrnu triediarefi a sprchovanie cca 1200 |/min

e pre pracie zarladenia .....predpokladané cca 1600 |/min

Celkové mnoistvo spotreby vody (predpoklad) cca 3400 |/min

Voda pre technologické Gtely bude &erpana zvilastného zdroja a rozvod bude k jednotlivym
zariadeniam urobeny ocefovym potrubim. Z dévodu navyienia spotreby vody pre pracie zariadenie je
potrebné nainitalovat nové ¢erpadio.

Kalova jama bude vytvorend z dvoch lagin. Navzdjom prepojenych rdrou, ktord bude osadena tak,
aby sa pritekajtci kal postupne usédzal a &istd voda mohla odtekat.

Pre inovéciu technologicke] linky sa vyuiiju existujiice kalové jamy. Celkové mnoistvo kalov sa navysi
mnoistvom kalovej vody z pracieho zariadenia a bude potrebné odvod riedit cez dalil potrubny
systém. Primarny triedi¢ vyprodukuje 48t/hod - max. 108t/hod podsitného materidlu, sekundarny
triedi¢ vyprodukuje 24t/hod podsitného materidlu, Predpoklada sa, Ze z celkového praného mnoistva
materidlu bude 12% tvorit kal. Vybudované odkalisko je zaradené do kategorie strednych odkalisk —
spliia hranicu od 50-200m*/hod kalu, nizke - &o znamend, e hridza je mensia ako 10m a rovinné,
Odkalisko je vybudované v najniidom mieste Uzemia tak, aby nedoslo v pripade prebytku vody
k zatopeniu linky. Je lemované hriddzou a z dévodu bezpecnosti ohradené.

Tazeny &trkopiesok ako vstupnd surovina md vietky viastnosti materidlu odpadovych kalov, preto nie
je poru$end rovnovéha a nebudu prekrocené hodnoty porovndvajlce vstupy a vystupy v Specifikacii
materidlu. Kalova jama sa bude pravidelne vyberat a materidl je dal$im vyrobnym produktom.

PoZiadavka na dopravu a manipuldciu s materidlom:

Technolégia Gpravy kameniva je v procese triedenia pine mechanizovand a prebieha bez fyzického
zésahu obsluhy. Pracovnd &innost obsluiného persondlu spociva len vriadeni a sledovani toku
materidlu v dpravni, v kontrole chodu technologického zariadenia, odstrafiovani portch, Eistenia
pracoviska a pravidelnej Gdribe a opravach.

Prepravné ndroky predstavuje doprava vonkajsia, ktor tvoria vozidld privaiajuce vstupni surovinu
a vozidla pre odber vyrobkov z volnych sklddok a budu zosGladené uZ samotnym prevadzkovatefom.

Predpokladané odpady zo stavby a z jej prevadzky

V zmysle Vyhlasky MZP SR &. 284/2001 Z.2., ktorou sa ustanovuje Katalég odpadov, podas stavebnych
pric ako aj pofas samotnej prevddzky objektu a navrhovanych zariadeni vzniknt viaceré druhy
odpadov, ktoré je moZné zaradit do legislativou stanovenych kategorii.

Nakladanie s odpadmi sa bude riadit platnou prévnou Upravou na Useku odpadového hospodarstva
(24kon €. 409/2006 Z.z. o odpadoch aozmene adopineni niektorych zdkonov. V nasledujicich
tabulkdch s uvddzané predpokladané druhy odpadov s prisludnymi kédmi a kategdriami, ktoré je
moiné ofakdvat poéas vystavby.

Tabulka ¢.1: Odpady pocas vystavby technologickej linky
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Kod odpadu | Nazov odpadu Kategéria Pdvodca odpadu

080111 Odpadové farby N Stavebnik - pri
doplnkovych nateroch
konstrukcii

150104 Obaly z kovu 0 Stavebnik - obaly po
farbach

170101 Betdn 0 Stavebné prace

170201 Drevo 0 Stavebné prace

1704 05 Zelezo a ocel 0 Stavebnik -
konstrukcie

170411 Kéble iné ako uvedené v 17 04 10 0 Stavebnik - indtaldcia

17 05 06 Vykopova zemina iné ako 17 05 05 0 Neznecistend zemina

200301 Zmesovy komundlny odpad 0 Zariadenie staveniska

Pred samotnou montéZou strojnotechnologickej ¢asti je nutné urobit stavebnu pripravu pre osadenie
zemného zasobnika (vybudovat opornd stenu a ndjazd pre automobily). Je potrebné urobif terénne
(Gpravy pri 1. pasovom dopravniku. Pri terénnych Gpravach sa vykopova zemina poutije pri zhotoveni
najazdu na opornd stenu. Z toho vyplyva, e pri terénnych Gpravéch nevznika Ziadny odpad potrebny
likvidovat. Oporna stena bude beténova, zhotovend pomocou $alovacich ocelovych dielcov. MoZnym
odpadom je betén, drevo a ocel.

Jednotlivé objekty strojnotechnologickej Zasti sG semimobilné a priamo sa osddzaji na vybeténované
plochy. Navzijom sa spdjaju pomocou skrutkovych spojov. Dopinkové Casti sa zvdraja alen
minimdlne produkuji odpad.

Objem ostatnych odpadov je minimdlny. Prevddzkovatel zabezpedi znedkodfiovanie nevyuZitych
odpadov na zabezpeéenych regiondlnych skladkach.

Poziadavky na architektonické, funkéné a vytvarné riesenie:

Vzhladom ktomu, Ze sa jednd o stavbu wyrobného charakteru, jej architektonické, dispozicné,
funkéné a vytvarné rieSenie charakterizuje tito stavbu a je podriadené tcelu tejto stavby.

Elektrogast: nie je predmetom tejto ¢asti projektu, bude realizovana cez opravnen( organizaciu.

Stavebnd €ast: nie je predmetom tejto ¢asti projektu.
Vyhodnotenie odstranitelnych a neodstranitelnych ohrozeni a nebezpetenstiev

Riziko a neistota ovplyviiuja vietky rozhodovacie procesy a sG vyznamnou sGéastou investicného
rozhodovania. Neistotu odhadu nie je moZné celkom odstranit, iba zniZit rizikové faktory. Rizikd sa
vyskytujd u vietkych projektov bez ohladu na ich rozsah alebo komplexnost.

Riadenie rizik projektu je proces analyzy rizik a to definovanie, kategorizacia a kvantifikacia rizik v
zozname rizik a pldnovania opatreni pre vietky rizikd projektu, uplatnenia tychto opatreni a kontroly
Géinnosti tychto opatrenl. Osobitne je potrebné zdéraznit analyzu rizik este pred zaéiatkom realizdcie
préc.

Uréujicim prvkom pre uréenie rizika je odhadovand pravdepodobnost vyskytu a jeho dopad. Pohlad
na konkrétne predpokladané riziko poskytne obraz o prijatefnosti ¢i neprijatefnosti uvedeného rizika
a umoini porovnanie jednotlivych rizik.
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Spolahlivost fudského faktora je chdpana ako neoddelitelnd sacast hodnotenia rizik. Hodnotenie
spofahlivosti fudského faktora, resp. jeho chybovosti, je velmi zloZity a nepredvidatelny proces, ktory
vyZaduje dokonall znalost systému, teda vietkych objektov a zariadeni, ale aj identifikdciu rizik,
pracovnych profesii a najmd vlastnosti jednotlivcov (pracovnikov), ktorl sa na tomto procese
podielajd.
Spofahlivost fudského faktora je teda schopnost pinit uloZené pracovné Glohy v rozmedzi urcitych
vopred danych odchylok v priebehu stanovenej doby a danych pracovnych podmienkach.
Pri nedosiahnuti ciefa, ¢i Zelaného vysledku, vznika chyba - odchylka od Ziadaného stavu. Kaida chyba
vznikne na zéklade pdsobenia urgitych negativnych vplyvov — pri€in. Na zdklade toho méZeme ludské
chyby delit na chyby:
* vynechania - chyby vznikajlice z nepozornosti (zabudnutie, prehliadnutie....),
e vykonania = éinnosti vykondvané v zlom poradi, nespradvnym spdsobom, v malom rozsahu
V pracovnom procese sa najcastejsie vyskytuju nasledovné chyby:
¢ chyby spdsobené chvilkovou nepozornostou — zamer je spravny, no nie je spravne vykonany
e chyby spésobené nedostatoénou odbornou pripravou, $kolenim a indtrukclami — pracovnik
nevie &o a ako robif
o chyby spésobené nedostatkom fyzickych alebo dudevnych schopnosti — nevhodnymi
predpokladmi pracovnika pre dand &innost
* chyby spdsobené nedostatkom motivacie alebo nedodrianim pracovnych postupov — zvacsa
ide o pracovné priestupky, pretoie pracovnik, ktory chybu spésobil, si je vedomy porudenim
predpisov, ¢i postupov
o chyby veddceho skupiny - nesprdvne vedenie, vyuitie pldnov, skisenosti, zI4 organizécia

Zaver:

Prehlad bezpeénostnych predpisov reSpektovanych v projekte:

e Zikon NR SR €. 124/2006 Z. 2. o bezpeénosti a ochrane zdravia pri préci.

* Vyhl. & 59/1982 Zb. v znenl neskoriich predpisov, ktorou sa uréujd zékladné poziadavky na
zaistenie bezpecnosti préce a technickych zariadeni

e Z3kon NR SR €. 314/2001 Z.z., o Ochrane pred poZiarmi v zneni neskoréich predpisov (Zdkon
NR SR €. 199/2009 Z.2.)

e vykondvacia vyhlaska MV SR ¢ 121/2002 Z.z. O poZiarnej prevencii v zneni neskorsich
predpisov (Vyhl. MV SR &. 259/2009 Z.z.)

e zdkon NR SR €. 42/1994 Z.:. ocivilne] ochrane obyvatelstva, v zneni zdkonov NR SR &.
222/1996 Z2.2. a €. 117/1998 Z.2.
zékon €, 409/2006 Z.2. 0 odpadoch v zneni neskorsich predpisov
Vyhlaska €. 94/2004 Z. z. MV SR, ktorou sa ustanovuju technické poZiadavky na protipoZiarnu
bezpeénost pri vystavbe a uiivani stavby

e Vyhlaska ¢. 147 § 4 ods. 1, ktorou sa ustanovuji podrobnosti na zaistenie bezpeénosti
a ochrany zdravia pri stavebnych précach a pracach s nimi sdvisiacich... z ohfadu na charakter

e Vyhl&ska 508/2009 Z. 2. na zaistenie bezpeénosti a ochrany zdravia pri praci s technickymi
zariadeniami

e wyhlddka SBU & 50/1989 Zb. o bezpeénosti aochrane zdravia pri praci a bezpeénosti
prevddzky pri Gprave a zu$lachfovani nerastov

e \Vyhldtka SBU & 29/1989 Zb. o bezpeénosti aochrane zdravia pri prici a bezpeénosti
prevadzky pri banskej ¢innosti a ¢innosti vykonavanej banskym spsobom na povrchu

e Vyhldska MZP SR ¢ 284/2001 Z.z., ktorou sa ustanovuje Katalég odpadov



Inovécia existujlce]j technologickej linky spolocnosti Ipelské Strkopiesky, s.r.o., Luéenec

Technicka sprava

e Vyhlaska € 262/1992 Zb. - Zékon, ktorym sa meni a dopliia zékon & 50/1976 Zb. o Gzemnom
pldnovani a stavebnom poriadku (stavebny zdkon) v zneni zdkona €. 103/1990 Zb.

e Vyhl43ka MZP SR € 453/2000 Z.za, €. 55/2001 Z. .., ktoré sa tykaji dokumentécie stavieb.

Nariadenia vladdy SR &.:

* 391/2006 Z. 2. o minimdinych bezpeénostnych a zdravotnych poZiadavkéch na pracovisko

e 387/2006 Z. 2. o poiiadavkich na zaistenie bezpeénostného a zdravotného oznacenia pri
praci

e 281/2006 Z. z. o minimdlnych bezpecnostnych a zdravotnych potiadavkich pri ruénej
manipuldcii s bremenami
396/2006 Z. 2. 0 minimdinych bezpeénostnych a zdravotnych poZiadavkich na stavenisko
395/2006 Z. z. o minimdinych poZiadavkich na poskytovanie a pouiivanie osobnych
ochrannych pracovnych prostriedkov

e 40/2002 o ochrane zdravia pred hlukom a vibréciami, Z. z. overejnom zdravotnictve €.
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